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Instrukcja obstugi plotera tngcego RICO

Dziekujemy za zakup plotera thgcego RICO:

Wybierajgc ploter RICO, zostali Panstwo wtascicielami wszechstronnego urzadzenia
bardzo dobrej jakosci. Zajmuje ono niewiele miejsca, jest niezawodne i zostato
zmontowane z zachowaiem najwyzszych norm jakosci.

Co niemniej wazne, urzadzenie RICO jest niezwykle tatwe w obstudze, co zostanie
przedstawione dalej. Niniejsza instrukcja zawiera opis obstugi plotera oraz jego
konserwaciji. W razie probleméw z obstuga, nalezy wytgczy¢ urzadzenie, a nastepnie
poszukac rozwigzania w instrukcji obstugi. Jezeli to nie pomoze, nalezy skontaktowac

sie ze sprzedawcag urzadzenia: biuro@rico.pl.

W ofercie dostepne sa nastepujace modele ploteréw tnacych RICO:

Model Wielkos¢é materiatu Maksymalna szerokos¢ ciecia
Rico 360C 360 mm 260 mm
Rico 720C 720 mm 630 mm
Rico 800C 800 mm 700 mm
Rico 1120C 1100 mm 1000 mm
Rico 1360C 1360 mm 1200 mm
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Spis tresci
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Uwaga

1))

2)

3)
4)

5)

Plotery tnace RICO s zasilane napieciem zmiennym 90 — 230 V. Zrédto zasilania
musi spetniac te warunki.

Nie dotykaj elementow ruchomych plotera podczas jego pracy, poniewaz grozi to
jego uszkodzeniem lub zranieniem. Jezeli z tego powodu dojdzie do uszkodzenia,
naprawa bedzie odptatna nawet w okresie gwarancyjnym. Uszkodzenia
spowodowane niezastosowaniem sie do instrukcji uzytkowania sg tatwe do
stwierdzenia.

Nie dopuszczaj, aby do plotera dostawaty sie niewielkie przedmioty.

Odtacz urzadzenie od zrodta zasilania, jezeli ploter nie bedzie uzytkowany przez
dtugi czas.

Nie odtgczaj kabla komunikacyjnego, kiedy ploter lub komputer sg wtaczone.
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Elementy zestawu

W opakowaniu z urzadzeniem znajdujq sie nastepujgce elementy. Sprawdz, czy niczego
nie brakuje:

Nazwa llosé

Ploter thacy 1 szt.

Instrukcja obstugi i sterownik 1CD

Instrukcja obstugi w jezyku polskim 1CD

Oprogramowanie Sign 1CD

Karta napraw 1 szt.

Kabel zasilajacy 1 szt.

Kabel komunikacyjny RS232 1 szt.

Bezpiecznik 1 szt.

Pisak 1 szt.

Uchwyt pisaka 1 szt.

Ostrze 3 szt./1 zapakowane(?)
Uchwyt noza 1 szt.

Miarka 1 szt.

Pokrowiec z tkaniny 1 szt.

Podstawa na kétach 1 szt. (dotyczy 800C/1120C/1360C)
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Opis glownych czesci

Opis gtéwnych czesci:
Przéd i boczne czesci plotera:
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1. Zabezpieczenie toru 2. Karetka
3. Rolka dociskowa 4. Wyswietlacz LCD
5. Klawiatura 6. Dioda LED
7. Prawa obudowa 8. NOzZKi
9. Uchwyt ostrza 10. Oprawa uchwytu ostrza
11. Lewa obudowa 12. Dzwignia rolki (patrz uwaga)
13. Gniazdo zasilania 14. Bezpiecznik

15. Przetacznik zasilania 16. Port RS232

Uwaga: Nigdy nie przesuwaj rolek mocujgcych, trzymajac za ragczke. Przesuwaj je
chwytajgc za centralng czesc.
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Instalacja plotera

(1) Umieszczenie plotera

Ploter powienien by¢ zainstalowany na jak najbardziej poziomej powierzchni. Jezeli
uzywany jest ploter biurkowy, postaw go na poziomym stole, aby ploter znajdowat sie w
pozycji poziomej. Jezeli uzywany jest ploter na podstawie, nalezy skreci¢ podstawe i ploter
razem (patrz mocowanie podstawy).

Upewnij sie, ze ploter jest wystarczajgco duzo miejsca, aby mozna byto umieszczac winyl z
tytu i wyjmowac z przodu.

Nie wstrzgsaj ploterem, podczas jego pracy.
Nie dotykaj plotera zadnymi namagnesowanymi przedmiotami.

Utrzymuj Srodowisko pracy plotera w czystosci.

(2) Uruchamianie plotera:
Podtacz kabel zasilajgcy do zrodta zasilania o napieciu AC 220V, a nastepnie wigcz
przetacznik zasilania. Zielona dioda na klawiaturze plotera zapali sie.

Karetka przesunie sie w prawo, a nastepnie nieco w lewo. Czynnosci te oznaczajg
inicjalizacje plotera.

Predkosc¢ i nacisk sg wyswietlone na ekranie LCD.

Parametry plotera sg nastepujace: predkosé: 600 mm/s, cisnienie: 150
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(3) Leg Assembly
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(4) Potaczenie z komputerem:

Wytacz zasilanie komputera.
Wytacz zasilanie plotera.

Wybierz port komputera (com1 lub com2) w zaleznosci od tego, do ktérego zostanie
podfgczony kabel (patrz uwaga).

Podtacz kabel RS232 do komputera z jednej strony i plotera z drugiej strony. Witacz
komputer, a nastepnie ploter i poczekaj chwile na jego inicjalizacje.
Uruchom oprogramowanie (takie jak Easycut, ArtCut itp.).

Jako sterownik wybierz "HPGL language cutting plotter”, a nastepnie ustaw w programie
nastepujace parametry:

Port: com1 lub com2

Baud rate (Liczba bitéw na sekunde): 9600

Parity (Parzystosc): None (Brak)

Data bit (Bity danych): 8

Stop bit (Bity stopu): 1

Data flow control (Sterowanie przeptywem): RTS/CTS; XON/XOFF

Nalezy pamietac, ze ustawienia potgczenia powinny by¢ ustawione zarébwno w uzywanym
programie, jak i w systemie Windows:

W systemie Windows XP:

Wybierz kolejno Start, Panel sterowania, System, Sprzet i Menedzer urzadzenh.

Wybierz port: com1 lub com2 (w zaleznosci od tego, ktéry jest uzywany do komunikacji z
ploterem).

= ' Porty (COMiLPT)

5 Port drukarki ECP (LPTL)
----- nb" Port komunikacyiny (COmM1)
: - (y Port komunikacyiny (COME2)
ﬂ. Procesary
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zix| Jezeli wyzej opisane czynnosci
zostang wykonane prawidtowo,

wszystko powinno by¢ w porzadku.
Jezeli zapalona jest czerwona dioda,
nalezy jednokrotnie nacisngé
[ przycisk "ONLINE". Jezeli zapalona
Parzystosé: [Brak =] jest zielona dioda na klawiaturze
=

Ogélne  Ustawieria portu | Sterownikl Szczegc’k}ll Zasobyl

Liczba bitdw na sekunde: |fl=ii]

Bity danych: I ]

plotera, urzadzenie jest gotowe do
wystania danych z komputera.

Bity stopur |1

Sterowanie przeptywen; IXon / Holf j
Z3amWansowane. .. | Prapwndc dompslne I
aK I Anuluj

Uwaga:

Jezeli uzywana jest przejsciowka USB/RS232, nalezy wczesniej zainstalowac do niej
sterowniki. Ponadto nalezy upewnic sie, ze zastosowany kabel jest zgodny ze specyfikacja
RS232, poniewaz niektore kable sq zwyktymi emulatorami, nieodpowiednimi dla tego
plotera.
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Panel sterowania plotera

Po chwili od wiaczenia zasilania plotera karetka przesuwa sie w prawo, a zielona dioda na
klawiaturze zapala sie. Na wyswietlaczu pojawig sie informacje dotyczgce predkosci i
nacisku. W tym momencie zakonczyta sie inicjalizacja plotera.

Cztery przyciski strzatek znajdujgce sie na panelu sterowania stuzg do regulacji predkosci i
nacisku. W réznych trybach przyciski te majg rézne funkcje.

Ploter posiada dwa tryby pracy:
Tryb Online:

Odbior danych: kiedy zasilanie plotera zostanie wtaczone, po chwili zapali sie dioda.
Oznacza to, ze urzadzenie przeszito do trybu Online.

W trybie Online ploter moze odbiera¢ dane z komputera.
(Uwaga: Jezeli dane majg by¢ wystane do plotera pdzniej, nalezy powréci¢ do tego trybu).

Zmiana predkosci: Aby zmieni¢ predkos¢ plotera w trybie Online, nalezy nacisng¢ przycisk
S+. Aby zmniejszy¢ predko$¢, nalezy nacisng¢ przycisk S-.

(Uwaga: Jezeli materiat bedzie wycinany na duzej powierzchni, mozna ustawia¢ duzg i matg
predkos¢, natomiast jezeli powierzchnia ta jest mata, zaleca sie ustawienie matej predkosci.)

Zmiana nacisku: Aby zwiekszy¢ site nacisku w trybie Online (w przypadku grubszych
materiatdw), nalezy nacisna¢ przycisk P+. Aby zmniejszy¢ site nacisku, nalezy nacisng¢
przycisk P-.

Tryb offline:

Jezeli czerwona dioda na panelu sterowania sie pali, oznacza to, ze urzadznie znajduje sie
w trybie Offline. W tym trybie naci$niecie i przytrzymanie przyciskéw strzatek powoduje
przesuwanie karetki lub materiatu w wybranym kierunku. Jezeli nastepnie zostanie
nacisniety przycisk OK, zostanie zdefiniowany nowy punkt poczatkowy. (Punkt poczatkowy
maszyny jest taki sam jak punkt poczatkowy w pliku komputerowym).

Test ciecia: W trybie Offline, mozna wykona¢ testowe ciecie. Stuzy do tego przycisk TEST,
ktérego nacisniecie powoduje wyciecie testowego ksztattu. Za pomoca tej opcji mozna
regulowac predkosc i site nacisku, aby upewnic sie, ze ostrze bedzie wycinaé¢ prawidtowo na
aktualnie uzywanym materiale.

Resetowanie plotera: Aby zresetowac ploter i wyczysci¢ pamiec oraz natychmiast przerwaé
ciecie, nalezy jednokrotnie nacisng¢ przycisk RESET.
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Ostrze tnace i pisak

Uchwyt ostrza thacego:

Sruba mocujaca

Trzon

Glowica

0.5mm

Ostrze

1. Zdemontuj gtowice ostrza z trzonu, obracajac ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

2. Jezeli wykonywana jest wymiana zuzytego ostrza,
stare ostrze nalezy zdemontowac z trzonu.

3. Przytrzymujac gtowice ostrza, wsun swobodnie nowe
ostrze w gtowice.

4. Upewnij sie, ze ostrze przeszio przez otwdr uchwytu
ostrza. Nie powinno wystawac bardziej niz 0,5 mm.

5. Umies$¢ gtowice ostrza z powrotem w trzonie i wkreé
recznie do oporu (Po wkreceniu nie powinno by¢ widac

gwintu uchywtu.)

LT1TL L

K.

Uwaga:
Podczas wymiany ostrza nalezy zachowac ostroznos$¢, aby unikna¢ zranienia.
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Informacje na temat ostrza thgcego
Podczas wykonywania ciecia nalezy wza¢ pod uwage grubosé cietego materiatu. Ponizej znajduje sie

przewodnik na temat ostrzy offsetowych, ktérych nalezy uzywac do r6znych materiatow.

Kat cigcia (0)

Offset (OF)

Mata opornosc¢ penetracyjna
Duza opornosc ciecia

Mata opornosc obrotowa

Duzy U
do grubych arkuszy do grubych arkuszy
Duza opornosé penetracyjna Duza opornos¢ obrotowa
Mata oporno$¢ ciecia
Maty U

do cienkich arkuszy i drobnych | do cienkich arkuszy o drobnych

liter

liter

alset{OF

[

e\

oltsel (OF) I L

(A) do arkuszy gumowych  (B) do arkuszy winylowych

Ogdlnie rzecz biorac im wiekszy kat ciecia, tym grubszy materiat mozna efektywnie cig¢ oraz im wieksza
wartos¢ offsetu tym tatwiej ostrze obraca sie w materiale.

Ploter Offset Kat ciecia Zastosowania
0.25 350 ogolne, winyl
0,50 o 1
RICO 45 folia odblaskowa
0,175 45° mate litery
0,75 55° arkusze gumowe
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Pisak ploterowy:

Pisak: _

[ TIE——————$ruba mocujaca

Korpus uchwytu

L 4~5mm

| I — Pisak

Plotery tngce RICO moga by¢ réwnie dobrze stosowane jako plotery rysujace CAD.
Wystarczy tylko uzy¢ uchwytu pisaka (w zestawie) i wymieni¢ ostrze tngce na pisak. Pisak
powienien wystawac¢ z uchwytu na jakie$ 4 — 5 mm.

Montaz uchwytu ostrza lub pisaka w oprawie:

Wylgcz zasilanie plotera.

Umiesc uchwyt w oprawie, przykre¢ srube oprawy uchwytu.

Wiacz zasilanie plotera. Karetka zacznie sie przesuwaé w prawg strone. Mozna teraz uzyé
przycisku TEST, aby sprawdzi¢ dziatanie plotera.

Mocowanie materiatu

Mocowanie materiatu:

Przed rozpoczeciem przesuwania rolek, nalezy unie¢ raczke. Wczesniej rolki bedg
unieruchomione.

Unies raczki. Rolki podniosg sie 0 1-2 mm umozliwiajac zamocowanie materiatu.

Nacisnij raczke w doét, a nastepnie nacisnij i przytrzymaj przycisk UP/S+ lub DOWN/S-.
Materiat zostanie zrolowany do przodu lub do tytu. Nalezy zadbac o to, aby materiat byt
dobrze i rowno zamocowany, poniewaz musi sie on rowno przesuwac podczas rysowania
lub ciecia.

Dostosuj predko$¢ i site nacisku, a nastepnie wyslij dane do plotera.
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