Akceptowane materialy Tworzywa sztuczne i metale lekkie

Obszar roboczy w osiach XYZ 500 mm (X) x 400 mm (Y) x 155 mm (Z)
Odlegtos¢ wrzeciona od stotu Maksymalnie 254 mm Rola n d
Wielkos¢ stotu 550 mm (W) x 420 mm (D)
Maksymalna waga materiatu Przy przyspieszeniu 0,2 G: maksymalnie 12 kg, 0,1 G: 20 kg, 0,05 G: 20 kg
Naped w osiach XYZ Serwomotor AC, 80 W Serwomotor AC, 60 W
Predkos¢ pracy Maksymalnie 7,5 m/min
02G,01G,005G
Rozdzielczo$¢ programowa Tryb RML-1: 0,01 mm, tryb kodéw NC: 0,001 mm
Rozdzielczo$¢ mechaniczna 0,001 mm
i i S —_—_— M a D E l A PRO I I MDX-540,/540S
Dokiadnodé powarzania 002 mm, bez obciazenia 005 i bez obciazenia MDX-540A,/540SA

Odtwarzalnosé punktu poczatkowego

(kiedy maszyna jest wlaczona/wylaczona) 0,02mm 0,05 mm

Silnik wrzeciona Bezszczotkowy silnik DC, maksymalnie 400 W

Predkos¢ wrzeciona 400~ 12000 obi/min,, 400 - 3 000 obr/min. pozycjonowanie i irodkowanie

Mocowanie narzedzia Oprawka pierécieniowa, maksymalna srednica narzedzia: 10 mm

Zestawy komend sterujacych RMLT i kody NC

Zhacze USB (zgodnie ze specyfikacj USB 1.1)

Zasilanie Napiecie i czestotliwosé: AC 100 - 120V/220 - 240V 10%, 50/60 Hz; wymagania pradowe: 7 A (100 - 120 V)/4 A (220 to 240V)

Zuzycie energii Ok.700W

Poziom hafasu Podczas pracy (bez obciazenia): 65 dB (A) lub mniej, W trybie Standby: 40 dB (A) lub mniej (zgodnie z 150 7779)

Wymiary 765 mm (W) x 955 mm (D) x 858 mm (H) 745 mm (W) x 955 mm (D) x 858 mm (H)

Waga 102kg

Temperatura pracy 5t040C

Dopuszczalna wilgotnosé 35 0 80% (bez kondensacji)
Panel sterowania, kabel zasilaja nakretka oprawki piers Klucz do nakretki Klucz, Klucze imbusowe, plyta CD  oprogramowaniem Roland,

Elementy zestawu N .
plytaCDz SRP Player, instrukcja obstugi, przewodnik Roland, przewodnik instalacji konfiguracji programu SRP Player, instrukcja kodéw NC

Obszar roboczy w osiach XYZ 400 mm (X) x 400 mm (Y) x 155 mm (2) System operacyjny Windows 2000/XP + Internet Explorer 6.0 lub nowszy

Liczba narzedzi w magazynku 4 Procesor zalec sig Pentium 4

Maksymalna dlugos¢ narzedzia T10mm Pamiec RAM i wolna zaleca sig min. 1GB (RAM) i 20MB (HDD)

Maksymalna Srednica narzedzia T0mm przestrzen dyskowa

Maksymalna waga narzedzia 3509

Rodzaj uchwytu 7854002 15T 7/24, J854002 15P (45)

Metoda wyboru narzedzia Bezpogrednia zmiana, ustalony adres Wrzeciono o wysokiej 25:5407Y | Na wymiane

Wymagania kompresora 0,7-1,0 MPa, 50 L/min lub wiecej dokladnosci

Predkosc wrzeciona 400 - 12 000 obr/min,, 400 - 3 000 obr/min. pozycjonowanie |

Wymiary 765 mm (W) x 955 mm (D) x 858 mm (H) | 745 mm (W) x 955 mm (D) x 858 mm (H) norzscid zmieniarka

Waga (maszyna facznie ze zmieniarka) 709 kg

Waga (zmieniarka) 6,8kg (waga calkowita razem z skizynka itp) ZAT540 | Patrz dane techniczne

magazynek, wizeciono ATC, plytka bazows, sensor

Elementy zestawu
0si Z, podkladka d ruby

B a s
-5t6H standardowy, z osia obrotowa: 270 mm/325 mm (z rozszerzonym posuwern w osi X) - Stof teowy, bez osi obrotowej: 400 mm
Sttt 03 mm/258 mm X

MODELApPROI

& a 2CL-540 | Patrz dane techniczne

Akceptowane materialy Tworzywa sztuczne (nie ma mozliwosci obrdbki metalu)

Maksymalny kat obrotu 21474 836,47 (59 652,3 obrotéw)

Elementy w promieniu 90 mm od érodka osi obrotowej i diugoici do 371 mm
Rzeczywisty obszar obrobki jest mniejszy.

Maksymalna wielkos¢ materiatu®

Dopuszczalna grubosé materialu

15-100 mm
mocowanego w uchwycie 550 mm (W) x 420 mm (D) x
ie 5 kg, moment $ci: 0,02 kgm® 35 mm (H), 9 k¢
Dopuszczalna waga materiatu N o ZTT-540 9
Kiedy material zostal nawiercony do mocowania w uchwycie: maksymalnie 1,5 kg
Metoda sterowania Jednoczesne sterowanie w 4 osiach
Predkosc obrotowa Maksymalnie 20 obr/min.
Rozdzielczosé programowa Tryb RML-1: 0,1, tryb kodéw NC: 0,01
Rozdzielczos¢ mechaniczna 0,002 ‘Obudowa ochronna
Precyzja statyczna Luz: 0,05, niewspétérodkowosé: 0,3 mm lub mniej 1042 mm (W) x 1030 mm (D) x
Wymiary 720 mm (W) x 100 mm (D) x 195 mm (H) 978 mm (H), 68 kg
Waga 6,5 kg (waga calkowita facznie z napedem, konikiem tokarskim, plytami bazowymi itp.) ZBX-540E
Naped, konik tokarski, piyty bazowe, uchwyt swobodny, wiertlo $rodkowe, sensor punktu
Elementy zestawu poczatkowego osi Y, punkt poczatkowy osi Z, podkiadka d , bolec X
poczatkowego, éruby, nakretki teowe, klucze imbusowe, opaska do przewodéw, instrukeja obstugi
* Kiedy zainstalowany jest stol teowy, dlugos¢ wynosi 297 mim.
. b Xest — i narzedzi: 285
/ - @ narzedzi: 270 mm/325 mm (z rozszerzonym posuwem w osi
X)-5t61 teowy,brak wosiX)-Stot k
narzedz: 203 mm/258 mm (z fozszerzonym posuwem w osiX)
Posiada certyfikaty ISO 14001:2004 oraz ISO 9001:2000
Firma Roland dba o ¢rodowisko naturalne oraz ciagfa poprawe jakosci swoich produktéw. Zgodnie z filozofia zachowania érodowiska w stanie przyjaznym czlowiekowi, firma Roland DG~ Nl )
stopnia ich uzycia energii w produkgji 6w uzyskanych poprzez recycling. Firma Roland DG nie ustaje w wysitkach, N 150 5001:2000 =
aby oferowane przez nia produkty nadal spetnialy najwyzsze wymagania pod wzgledem niezawodnosci i jakosci. i
Firma Roland dba o érodowisko naturalne oraz ciagla poprawe jakosci swoich produktéw. Zgodnie z filozofia zachowania srodowiska w stanie przyjaznym czlowiekowi, firma Roland DG podt majace na celu
procesu 6 ilosci odpadéw i zwiekszenie stopnia ich odzyskiwania, ograniczenie zuzycia energii oraz zwiekszenie zastosowania w produkcji
komponentéw uzyskanych poprzez recycling. Firma Roland DG nie ustaje w wysilkach, przez nia produkty nadal spelnialy naj gania pe gl i jakosci

g3 podiega¢ pr h praw i przepisow podczas skanowania.
2 @ I do Adobe Systems I ted towarowe nalez do Scicieli.
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Szybko i tatwo twérz precyzyjne modele i prototypy
u siebie na miejscu za pomoca technologii firmy Roland

Cechy systemu MODELA PRO Il MDX-540:

M Precyzyjna frezarka do tworzenia wysokiej jakosci czesci i modeli za
pomoca technologii Substractive Rapid Prototyping (SRP)

—
H ‘ MDX-540 potrafi odwzorowac
nawet najdrobniejsze szczegoty.

CTIVE
RAPID PROTOTYPING

M Zaawansowane modele “S” wykorzystuja bardziej precyzyjne prowadnice zapewniajace

wieksza doktadnos¢

M Przejrzyste menu i panel sterowania czyni obstuge i prod

je fatwiejszg niz kiedykolwiek

M Obszar roboczy o wymiarach 500 mm (X) x 400 mm (Y) x 155 mm (Z) umozliwia tworzenie

duzych prototypéw

B Zaawansowane oprogramowanie pozwala wydoby¢ maksimum z projektéw 3D CAD i

tworzy¢ idealne modele i czesci

Zaprojektowana od poczatku do korica z myslg o
tatwosci uzytkowania, MDX-540 zostata wyposazona w
wygodny panel sterowania, ktry utatwia proces
konfiguracji oraz produkcji poprzez zgrupowanie
najczesciej uzywanych ustawien. Dzieki zastosowaniu
pokretta mozna fatwo i szybko zmieni¢ potozenie
narzedzia i dostroi¢ predko$¢ wrzeciona bez
koniecznosci przerywania procesu obrébki. Inne
ustawienia s dostepne na ekranie w postaci
czytelnych i tatwych w uzyciu ikonek.

Cztery dostepne opcje umozliwiaja rozszerzenie i
tak juz olbrzymich mozliwosci maszyny. Sg to
automatyczna zmieniarka narzedzi, o$ obrotowa,
stot teowy i obudowa ochronna. Automatyczna
zmieniarka narzedzi miesci do czterech narzedzi,
a 0% obrotowa umozliwia obracanie obiektu o
360 stopni i frezowanie z wielu stron.

05 obrotowa

Automatyczna zmieniarka
narzedzi

Frezarka MDX-540 $wietnie nadaje sie do
szybkiej i ekonomicznej krétkoseryjnej produkcji
form i rozmaitych czesci z wielu réznych
materiatéw, m.in. sztucznego drewna, zywicy,
ABS oraz metali niezelaznych, takich jak
aluminium, mosiadz, czy miedz.*

* Obrébka metali z wykorzystaniem osi obrotowej nie jest mozliwa.

Tworz gtadkie tuki i powierzchnie
bez koniecznosci wykonywania
pracy recznej.

Modele “S” oferujg wysoka jakos¢ frezowania umozliwiajaca
m.in. tworzenie prototypéw faczonych na zatrzask, czy
uzyskiwanie gtadko wykorczonych powierzchni. Modele “S"
posiadaja precyzyjne prowadnice, ktére uzyskujg
dokladnos$¢ rzedu 0,02 mm i ograniczaja slady frezowania.

MDX-5405 i model konwencjonalny - poréwnanie dokfadnosci wykonania prototypu

MDX-540S Model konwencjonalny

90 %

2r0’ = 10um/div

Wyniki uzyskano poprzez frezowanie cylindréw akrylowych o promieniu 40
mm i 30 mm wysokosci za pomoca MDX-5405 i konwencjonalnego modelu.

MDX-540 posiada liczne udoskonalenia w stosunku do starszych modeli, takie jak
mocniejsza obudowa, wigeksza predkos¢ obliczen arytmetycznych, poprawione
funkcje wygtadzania oraz ulepszony stét roboczy. Niemal kazda czes¢ i funkcja
zostaty udoskonalone dla uzyskania ogélnej poprawy wydajnosci. Uzyskiwane teraz
zakrzywione i zaokraglone powierzchnie sa gtadsze niz kiedykolwiek wczesniej.
Model MDX-540 jest wyposazony w cyfrowe serwomotory AC oraz system Feed
Forward Processing (DAC-FFP) stosowany powszechnie w wiekszych i znacznie
drozszych maszynach NC. Ta zaawansowana technologia zapewnia moment
obrotowy i predkos¢ gwarantujacy wydajng i szybka obrobke.

* Jakos¢ obrébki moze sie réznic w zaleznosci od ustawionej w programie rozdzielczosci,

uzytego materiatu oraz innych przyjetych parametrow.

F- -

Gladkie wykoriczenie powierzchni uzyskane
przez MDX-540

Wykoriczenie powierzchni uzyskane za pomoca
konwencjonalnych frezarek

Nowo wprowadzone oprogramowanie MODELA PRO Il oraz SRP Player pozwala nawet
nowicjuszom obstugiwac urzadzenie MDX-540 i osiagac profesjonalne wyniki. Urzadzenie
jest standardowo wyposazone w program Roland SRP Player, ktéry zostat opracowany
specjalnie dla niego. Wystarczy wprowadzi¢ wymagane dane z pieciu grup ustawien, a
reszte wykona SRP Player - automatycznie dobierze najodpowiedniejsze narzedzia oraz
parametry optymalnej sciezki narzedzia. Aby uniknac kosztownych i czasochtonnych
btedéw, mozna skorzystac z dostepnej w programie SRP Player symulacji obrébki. procesu.
SRP Player pracuje w systemach Windows 2000/XP.

-

A

Okresl wymiary i utozenie modelu
Wybierz rodzaj obrobki Dokonaj symulacji

Okresl dane obiektu 3D

Wyfrezuj model

MODELAPRO

Standardowy model
MDX-540 1
Model o zwigkszonej precyzji

MDX-540S

Z automatyczna zmieniarka narzedzi
MDX-540A

Model o zwiekszonej precyzji E -

z automatyczna zmieniarka narzedze E

MDX-5940SA

Zawiera zainstalowana fabrycznie automatyczna zmieniarke
narzedzi, ktéra zostala pr w zakresie dokladnosci
frezowania. Dzigki temu mozna natychmiast rozpocza¢ frezowanie,
bez koniecznosci dokonywania diugotrwatej regulacji
dokfadnosci.




